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SprOhkopf fur ein Formspruhwerkzeuq 

Die Erfindung betrifft einen SprOhkopf for ein FormensprOhwerkzeug, mit 
5 an einem verfahrbaren Arm anbringbaren AnschlussstUck mit mehreren 
Durchgangskanalen jeweils fUr die gesteuerte Zufuhr der Spruhmedien 
sowie mit vom AnschlussstQck aus quer zur Bewegungsrichtung des 
Armes abragenden, zu in SprOhkreisgruppen zusammengefassten 
SprOhdQsen fOhrenden Verbindungsstucken, die Ober Verbindungskana- 
10 le mit den Durchgangskanalen des AnschlussstUckes in Verbindung 
stehen. 

Ein SprOhkopf dieser Art, der modular aufgebaut ist, ist aus der US-A 4 
760 961 bekannt. Dort hat man durch lineares Aneinandersetzen einer 

15 Vielzahl von identischen Spruhkopfmodulen einen aus variablen vertika- 
len und horizontalen Sdulen aufgebauten SprOhkopf geschaffen, dessen 
SprOhdQsenanordnung im wesentlichen in einer Ebene liegt. Eine An- 
passung an die Tiefe der sich gegenOberliegenden festen Formenhaifte 
und der beweglichen FormenhSlfte ist nicht oder nur durch die Verwen- 

20 dung von VerlSngerungsrohren fur die DOsen moglich. Es ist bekannt, 
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dass solche Verlangerungsrohre im Dauerbetrieb dazu neigen, in ihrer 
Position verstellt zu werden, so dass gewisse Nachteile beim SprOhvor- 
gang eintreten konnen. 

5 Aus der EP 0 724 486 B1 ist aber auch ein SprOhkopf bekannt gewor- 
den, bei dem man durch die Anbrdnung von DistanzstGcken auch den 
Abstand von SprGhplatten zum verfahrbaren Arm in Richtung zu den 
Formenhalften unterschiedlich gestalten kann. Neben der Anpassung 
von SprOhmodulen in Plattenform in Ebenen, die parallel zwischen den 

10 Formenhalften verlaufen, ist so auch der senkrecht dazu gemessene 
Abstand der SprOhmodulanordnung. die jeweils der festen bzw. der be- 
weglichen Form zugewandt ist, unterschiedlich anzuordnen. Auch in 
diesem Fall aber konnen die SprOhmodule jeweils nur in ihren Ebenen, 
die parallel zu einer Mittelebene zwischen den Formenhalften verlaufen, 

15 weitgehend beliebig angeordnet werden. Bei tiefen Formen muss auch 
in diesem Fall der Einsatz von Verlangerungsrohren vorgesehen wer- 
den. 

Bei alien bisher bekannten SprOhwerkzeugen sind in der Regel mehrere 
20 SprOhkreise vorgesehen, wobei jeder dieser SprOhkreise eine beliebige 
Anzahl von SprOhdOsen speist, die zeitlich unabhangig voneinander an- 
gesteuert werden kdnnen. Die Position der SprOhkreise folgt dabei ei- 
nem bei der Entwicklung vorgegebenen Muster. Bei einem SprOhwerk- 
zeug mit beispielsweise vier Spruhkreisen sind die beiden ungeraden 
25 SprOhkreise, also der SprOhkreis 1 und der SprOhkreis 3, der bewegli- 
chen Formhaifte zugewandt und die SprOhkreise 2 und 4 besprQhen die 
feste Formhaifte. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen SprOhkopf 
30 der eingangs genannten Art so auszubilden, dass beide Spruhkopfsei- 
ten, die also zum einen der festen Formhaifte, zum anderen der beweg- 
lichen Formhaifte zugewandt sind, mit SprOhdOsenanordnungen verse- 
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hen werden kdnnen, die nicht nur in einer parallel zur Mittelebene zwi- 
schen den FormenhSlften verlaufenden Ebene liegen. Zum anderen soli 
auch die MGglichkeit geschaffen werden, die den einzelnen Formenhaif- 
ten zugewandten Spruhkreise frei wahlbar zu gestalten. 

5 

Zur Losung dieser Aufgabe wird bei einem Spruhkopf der eingangs ge- 
nannten Art vorgesehen, dass das Anschlussstuck aus mehreren in der 
Bewegungsrichtung des Armes aneinander setzbaren Verteilerblocken 
aufgebaut ist, in denen von alien DurchgangskanSlen quer abzweigende 

10 MedienkanSle in einer vorbestimmten Reihenfolge angeordnet sind und 
in beiden SeitenflSchen mOnden, dass an den Seitenfldchen um 180° 
wendbare Anschlussplatten anbringbar sind, die mit mindestens einem 
Verbindungskanal versehen sind, der auf der am Verteilerblock an- 
schlieBenden Seite asymmetrisch zu einer Mitteliangsebene, aber im 

15 RastermaB der Mundungen der Medienkandle mundet, und dass an je- 
der Anschlussplatte die VerbindungsstUcke bis zu den SpruhdUsen an- 
geschlossen sind, so dass jede Spruhkreisgruppe wahlweise an einen 
der Durchgangskanaie und an die in diesem gesteuerte Medienzufuhr 
anschlieBbar ist. 

20 

Durch diese Ausgestaltung wird es zum einen mdglich, von vier SprQh- 
kreisen beispielsweise nur einen SprOhkreis der festen Formenhaifte, 
alle anderen drei SprUhkreise dagegen der beweglichen FormenhSlfte 
zuzuordnen, um beispielsweise zeitlich versetzt gewisse Formenteile 
25 nacheinander oder auch mehrfach zu besprQhen oder bei Verwendung 
von Blasluft wieder trocken zu blasen. 

Durch die Unterteilung des AnschlussstOckes in mehrere Verteilerbld- 
cke, die untereinander sitzen, wird es auch mdglich, mit Hilfe der an die 
30 Verteilerblocke anschliedbaren Anschlussplatten und eventueller Ver- 
Idngerungen den Abstand der Spruhdusengruppen zu den Verteilerblo- 
cken unterschiedlich zu gestalten, so dass die sowohl der festen wie 
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auch der beweglichen Formenhalfte zugewandten Spruhdusenmodule 
nicht in einer gemeinsamen und parallel zur Mittelebene verlaufenden 
Ebene, sondern abschnittsweise unter Oder Qbereinander in Ebenen an- 
zuordnen sind, die unterschiedlich weit vom verfahrbaren Arm und von 
5 dem zugeordneten am Arm angesetzten Verteilerblock verlaufen. Diese 
Ausgestaltung wiederum vermeidet den Einsatz von Verlangerungsroh- 
ren vollstandig und erlaubt die individuelle Anpassung der Spruhkopf- 
module gegenQber den Formenhalften zusatzlich zu der Moglichkeit, die 
SprOhbeaufschlagung individuell auszuwahlen. 

10 - - 

In Weiterbildung der Erfindung kann jede Anschlussplatte mit zwei Ver- 
bindungskanalen versehen sein, die asymmetrisch zu der Mittellangs- 
ebene mQnden, wobei vor der zugeordneten Spruhkreisgruppe der 
Spriihdusen ein Flanschblock angesetzt sein kann, mit dem einer der 

15 beiden Verbindungskanale als Versorgungskanal fur die Spruhkreis- 
gruppe selektiert wird. 

In weiterer Ausgestaltung konnen zwischen Anschlussplatte und 
Flanschblock wahlweise Verbindungsblocke eingesetzt sein. urn den 

20 Abstand der Spruhkreisgruppen vom zugeordneten Anschlussstuck ein- 
zustellen. Es wird daher moglich, alle Anschlussplatten und Flanschblc- 
cke weitgehend identisch auszubilden und die Abstandsanordnung Ober 
in sich ebenfalls identisch ausgebildete VerbindungsblOcke zu erreichen. 
Die erforderlichen Teile fur den Aufbau des SprQhblockes bleiben daher 

25 in ihrer Zahl beschrankt. 

In weiterer Ausgestaltung kdnnen in jedem Verteilerblock Durchgangs- 
kanale zur FOhrung von Trocknungsluft vorgesehen sein und gesonderte 
Anschlussplatten zum Anschluss von BlasluftdOsen verwendet werden. 
30 Es wird auf diese Weise moglich, wie vorher schon angedeutet, For- 
menhalften oder auch Formenteile trocken zu blasen. 
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In einfacher Ausgestaltung konnen die Verbindungsblocke mit Durch- 
gangsbohrungen versehen werden, die symmetrisch zu einer Mittel- 
ISngsebene verlaufen. Der Mundungsanschluss solcher symmetrischen 
KanSle in den Seitenflachen wird dadurch einfach. In Ausgestaltung der 
5 Erfindung kann jeder Flanschblock mit einem Anschlusskanal versehen 
werden, der in der am Verbindungsblock angrenzenden Seite asymmet- 
risch zu einer MittellSngsebene aber im Abstand der Durchgangsboh- 
rung im Verbindungsblock angeordnet ist. Diese Ausgestaltung erlaubt 
ebenfalls den Anschluss eines Flanschblockes in zwei um 180° versetz- 
10 ten Stellungen, so dass auch auf diese Weise eine Selektion eines Ver- 
sorgungskanals mdglich ist. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kOnnen die zu einer SprOhkreis- 
gruppe zusammengefassten SprQhdQsen an einer Sprtihleiste ange- 
15 bracht sein, was den Zusammenbau des Spruhkopfes erleichtert. Die 
Spruhleisten kQnnen dabei in vorteilhafter Weise aus mehreren TeilstU- 
cken zusammengesetzt sein, die mit fluchtend zueinander ausgerichte- 
ten Medienkanaien versehen sind. Auch die Gro&e einer Spruhleiste ist 
dadurch in einfacher Weise individuell aufzubauen. 

20 

Die TeilstOcke konnen dabei mit abgewinkelten Endbereichen versehen 
sein, wobei die Endbereiche von WinkelstOcken gebildet sein kOnnen, 
die endseitig an gerade TeilstOcke angesetzt sind. Diese Ausgestaltung 
wiederum ermdglicht es auch, die Spruhleisten aus im Winkel zueinan- 
25 der stehenden SprUhleistenteilen aufzubauen, was die Anpassungsmog- 
lichkeiten an die Formenhalften noch verbessert. 

SchlieBlich ist es in Ausgestaltung der Erfindung mdglich, dass zwischen 
einem Verteilerblock und einem Flanschblock ein oder mehrere Verbin- 
30 dungsstucke zur Einstellung des Abstandes der SprQhkreisgruppe vom 
zentralen Anschlusssttick vorgesehen werden. Die vorher bereits er- 
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wahnte Anpassung der Spruhkreisgruppen an die Formen, die sozusa- 
gen stockwerkartig moglich 1st, kann dadurch erleichtert werden. 

Die Erfindung ist in der Zeichnung anhand von Ausfuhrungsbeispielen 
5 dargestellt und wird im folgenden erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung des Aufbaus eines erfin- 
dungsgemaBen SprQhkopfes, 

10 Fig: 2 eine Explosionsdarstellung eines AusfOhrungsbeispiels eines 

nach der Erfindung aufgebauten SprQhkopfes, 

Fig. 3 die schematische Darstellung eines Schnittes durch einen 
Teil des SprQhkopfes der Fig. 2 langs der Ebene III, 

15 

Fig. 4 eine Darstellung ahnlich Fig. 3 jedoch bei einer Variante einer 
Spruhkopfanordnung und 

Fig. 5 die Darstellung einer von der SprOhdOsenanordnung der Fig. 
20 2 abweichenden Anordnung von SprQhdOsen an einem der 

stockwerkweise untereinander sitzenden Verteilerblocke. 

Die Fig. 1 zeigt schematisch den Aufbau eines SprOhkopfes nach der 
Erfindung. Ein im Sinn der Pfeile 2 beweglich gefuhrter Arm 1 ist an sei- 
25 nem unteren Ende mit mehreren angesetzten Verteilerblocken 3 verse- 
hen, die alle identisch ausgebildet und zueinander fluchtend in der Be- 
wegungsrichtung 2 des Armes angeordnet sind. Alle VerteilerblScke 3 
sind dicht untereinander und dicht an dem Anschlussende des Armes 1 
angeordnet. 

30 

Der Arm 1, der in bekannter und daher nicht naher dargestellter We.se 
mit einem steuerbaren Antrieb verbunden ist. weist in seinem Inneren 
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die schematisch nebeneinander gezeichneten Durchgangskanale a v b, 
c, d und A und B auf. Diese Durchgangskanale a bis d sind dabei jeweils 
mit Trennmittel und Druckluft beaufschlagt, die von auBen gesteuert 
wird. Die Durchgangskanale A und B sind beim gezeigten Beispiel aus- 
5 schlie&lich mit Druckluft beaufschlagt, die als Blasluft zum Trocknen der 
Formen verwendet werden soil. 

Jeder der Verteilerbldcke 3 weist eine entsprechende Anzahl von 
Durchgangskanaien auf, die mit den Durchgangskanaien a bis d und A 
10 und B des Armes 1 in Verbindung stehen. In bekannter Weise sind zu 
diesem Zweck die VerteilerblGcke 3 untereinander mit ihren Anschluss- 
fiachen dicht verbunden und der oberste Verteilerblock 3 liegt dicht am 
unteren Stirnende des Armes 1 an. 

15 Von den Durchgangskanaien in den VerteilerblOcken 3, die mit den glei- 
chen Bezugszeichen versehen sein sollen, wie sie fur die Durchgangs- 
kanale des Armes 1 gewahlt sind, zweigen seitlich die Medienkanale 4, 
5, 6 und 7 ab, die in den gleich benannten Offnungen in den Seitenwan- 
den 3a und 3b jedes Verteilerblockes mQnden. An diesen Seitenfiachen 

20 3a und 3b jedes Verteilerblockes 3 sind nun Anschlussplatten 8 ange- 
setzt, die beim AusfQhrungsbeispiel mit jeweils zwei VerbindungskanS- 
len 9 und 10 versehen sind die, wie insbesondere den Fig. 3 und 4 ent- 
nehmbar ist, asymmetrisch zu einer durch den Verteilerblock 3 und die 
Anschlussplatte 8 verlaufenden Mitteliangsebene 11 munden, aber je- 

25 weils so, wie auch die Fig. 3 oder die Fig. 4 zeigt, dass die Mundung je- 
weils des Kanals 9 oder 10 tm Rastermaft der Mundungen 4, 5, 6 und 7 
des Verteilerblockes 3 verlaufen. Wie ohne weiteres insbesondere der 
Fig. 3 entnommen werden kann, erlauben die Anschlussplatten 8 daher 
den Anschluss zumindest eines der Verbindungskanale 9 oder 10 an 

30 einen der Medienkanale 4 bis 7. Wie die Fig. 3 zeigt, kann die An- 
schlussplatte 8 um 180° verdreht am Verteilerblock 3 angebracht wer- 
den, so dass einmal der Verbindungskanal 9 am Medienkanal 5 und der 
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Verbindungskanal 10 am Medienkanal 7 und zum anderen der Verbin- 
dungskanal 9 am Medienkanal 6 und der Verbindungskanal 10 am Me- 
dienkanal 4 zur Anlage kommt, wobei die Anschlussplatten 8 alle gleich 
ausgebildet sind. 

5 

An den Anschlussplatten 8 konnen nun nach Fig. 3 FlanschblOcke 12 
angeschlossen werden, die wiederum mit einem Verbindungskanal 13 
versehen sind, der auf der zur Anschlussplatte 8 hin liegenden Seite au- 
Berhalb der Mittellangsebene 11 mundet aber so, dass er mit den MUn- 
10 dungen der Kanale 9 oder 10 zur Deckung kommt, auf der entgegenge- 
setzten Seite aber in der Mittellangsebene 11 mundet und dort mit ei- 
nem Mittelanschluss 14 einer Spruhleiste 15 zur Deckung kommt. die 
mit drei Spruhdusen 16, 17 und 18 versehen werden kann. Die beiden 
nebeneinander liegenden Darstellungen nach Fig. 3 machen nun deut- 
15 lich, dass je nach Lage der Anschlussplatte 8 diese Spruhdusen 16, 17, 
18 mit dem Medienkanal 4 oder mit dem Medienkanal 5 in Verbindung 
gebracht werden konnen. Dies bedeutet, dass dann, wenn die ungera- 
den Medienkanale 5, 7 unterschiedlich zu den geraden Medienkanalen 
4, 6 mit Trennmittel und Druckluft beaufschlagt werden, die SpriihdUsen 
20 16. 17 und 18 an einen anderen Spruhkreis angeschlossen sind. Durch 
Wahl der Lage der Anschlussplatten 8 ist es daher in einfacher Weise 
mdglich. Spruhleisten 15 und deren Spruhdusen wahlweise an den ei- 
nen oder anderen Spruhkreis anzuschlieBen. wodurch auch der SprOh- 
zeitpunkt bestimmbar ist. 

Die Fig. 1 zeigt schematised dass die Flanschblocke 12 nicht, wie in 
Fig. 3 gezeigt. unmittelbar an die Anschlussplatten 8 anschlieUen mas- 
sen. Vielmehr ist es mOglich, wie auch in Fig. 2 und in Fig. 4 dargestellt. 
die Flanschblocke 12 uber Verbindungsblocke 19 mit den Anschlussplat- 
ten 8 zu verbinden. wobei in den Verbindungsblficken 19 Verbindungs- 
kanale 20, 21 verlaufen, die wiederum so angelegt sind, dass sie parallel 
und spiegelsymmetrisch zu der Mittelebene 11 verlaufen. Ober mindes- 



25 



30 
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tens einen dieser Kanale, beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4 uber 
den Verbindungskanal 20, erfolgt daher je nach Lage der Anschlussplat- 
te 8 der Anschluss zum Medienkanal 7 oder zum Medienkanal 6. Fig. 1 
zeigt, dass auch mehrere VerbindungsstOcke 19 zwischen Anschluss- 
5 platte 8 und Flanschblock 12 eingesetzt werden konnen, so dass da- 
durch der Abstand der SprQhleisten 15 vom zugeordneten Verteilblock 3 
mehr Oder weniger groB angelegt werden kann. Fig. 2 - auch Fig. 1 
schematisch - machen dabei deutlich, dass dadurch stockwerksweise 
jeweils in den senkrecht zur Bewegungsrichtung 2 verlaufenden Ebe- 
10 nen, die durch die Verteilerblocke 3 verlaufen, Spruhleistenanordnungen 
erreicht werden konnen, die nicht in einer parallel zur Bewegungsrich- 
tung 2 verlaufenden Ebene liegen, sondern stockwerksweise unter- 
schiedlich von der Mitte des Tragarms 1 bzw. der Verteilerblocke 3 ent- 
fernt sind. 

15 

Die Fig. 5 schlieBlich zeigt, dass es auch mdglich ist, jeweils an den Au- 
(Jenenden der SprUhleisten 15 im Winkel zu der SprQhleiste 15 stehende 
SprQhleisten 23 anzubringen, die auch noch durch entsprechende 
EckstOcke zu SprQhleisten 24 erweiterbar sind. Auch die VerlSngerung 

20 einer SprQhleiste 15 an ihren beiden Enden durch SprQhleisten 22, die in 
ihrer AusfOhrung den SprQhleisten 15 entsprechen k6nnen, ist mttglich. 
Alle SprQhleisten 15, 22 oder 24 sind auBen durch VerschlussstOcke 25 
abzuschlieBen. Dies gilt auch fur die Durchgangskanale a, b, c und d, 
die am untersten Verteilerblock 3 mit einem Abschlussteil 26 zu ver- 

25 schlie&en sind. Wie andeutungsweise aus Fig. 2 hervorgeht, werden die 
Verteilblocke 3 Qber Schraubbolzen untereinander zusammengehalten, 
die durch Offnungen 27 bzw. durch Flanschteile 28 hindurch bis zur Ab- 
schlussleiste 26 gefQhrt sind. 

30 
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Patentanspruche 

1. Spruhkopf fur ein Formenspruhwerkzeug mit an einem verfahrba- 
ren Arm (1) anbringbaren Anschlussstuck, mit mehreren Durch- 
gangskandlen (a, b f c, d) jeweils fur die gesteuerte Zufuhr der 
Spruhmedien sowie mit vom Anschlussstuck aus quer zur Bewe- 
gungsrichtung (2) des Armes (1) abragenden, zu in Spruhkreis- 
gruppen zusammengefassten Spruhdusen (15) fuhrenden Verbin- 
dungsstUcken (8, 9, 10, 12), die uber Verbindungskanale mit den 
Durchgangskanalen des Anschlussstuckes in Verbindung stehen, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Anschlussstuck aus mehreren 
in der Bewegungsrichtung (2) des Armes (1) aneinander setzba- 
ren Verteilerbldcken (3) aufgebaut ist, in denen von alien Durch- 
gangskanalen (a, b, c, d) quer abzweigende Medienkandle (4 bis 
7) in einer vorbestimmten Reihenfolge angeordnet sind und in 
beiden Seitenfldchen (3a, 3b) munden, dass an den Seitenflachen 
(3a, 3b) um 180° wendbare Anschlussplatten (8) anbringbar sind, 
die mit mindestens einem Verbindungskanal (9, 10) versehen 
sind, der auf der am Verteilerblock (3) anschliefcenden Seite a- 
symmetrisch zu einer MittellSngsebene (11) aber im RastermaB 
der MQndungen der Medienkanale (4 bis 7) mOndet, und dass an 
jeder Anschlussplatte (8) die VerbindungsstQcke (12, 19) bis zu 
den SprQhdusen (15) angeschlossen sind, so dass jede SprOh- 
kreisgruppe wahlweise an einen der Durchgangskandle und an 
die in diesen gesteuerte Medienzufuhr anschlieBbar ist 

2. SprOhkopf nach Arispruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass jede 
Anschlussplatte (8) mit zwei Verbindungskanalen (9, 10) versehen 
ist, die asymmetrisch zu der Mittelldngsebene (11) munden und 
dass vor der zugeordneten Spruhkreisgruppe der Spruhdusen 
(15) ein Flanschblock (12) angesetzt ist, mit dem einer der beiden 
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Verbindungskanale (9, 10) als Versorgungskanal for die SprOh- 
kreisgruppe selektiert wird. 

3. SprOhkopf nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass zwi- 
schen Anschlussplatte (8) und Flanschblock (12) wahlweise Ver- 
bindungsblocke (19) eingesetzt sind, um den Abstand der Spruh- 
kreisgruppen (15) vom zugeordneten Verteilerblock (3) einzustel- 
len. 

4. SprOhkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in je- 
dem Verteilerblock (3) Durchgangskanale (A, B) zur FOhrung von 
Trocknungsluft vorgesehen sind, und dass gesonderte Anschluss- 
platten (29) zum Anschluss von BlasluftdQsen (30) vorgesehen 
sind. 

5. SprOhkopf nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindungsblocke (19) mit Durchgangsbohrungen (20, 21) ver- 
sehen sind, die symmetrisch zu einer Mittellangsebene (11) ver- 
laufen. 

6. SprOhkopf nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass jeder 
Flanschblock (12) mit einem Anschlusskanal (13) versehen ist, der 
in der am Verbindungsblock (19) Oder an der Anschlussplatte (8) 
angrenzenden Seite fluchtend zu den Verbindungskanalen dieser 
Teile, auf der zur SprOhleiste hin weisenden Seite jedoch symmet- 
risch zu der Mittellangsebene (11) mOndet. 

7. SprOhkopf nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die zu 
einer SprOhkreisgruppe zusammengefassten SpruhdOsen (16, 17, 
18) an einer SprOhleiste (15) angebracht sind. 
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8. Spriihkopf nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Spruhleisten (15) mit anderen Spruhleisten (22, 23) zu Spruhleis- 
ten gro&erer Abmessungen zusammengesetzt sind, wobei jedes 
Teilstuck mit Medienkanalen versehen ist, die zu den 
Medienkanalen im benachbarten Teilstuck fluchten. 

9. SprQhkopf nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
Teilstucke (23) mit abgewinkelten Endbereichen vorgesehen sind. 



10. 



SprQhkopf nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
abgewinkelten Endbereiche von Winkelstucken gebildet sind, die 
endseitig an gerade Teilstucke angesetzt sind. 
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Zusammenfassuna 



Es wird ein Spruhkopf fur ein SprQhwerkzeug zum BesprQhen der For- 
menhalften eines Gie&werkzeuges beschrieben, bei dem der Anschluss 
5 an einen mit den Medienkanalen versehenen Fahrarm Qber untereinan- 
der angeordnete Verteilerbldcke (3) erfolgt, von denen aus uber Quer- 
verbindungen der Anschluss an Spruhleisten (15) erfolgt. Die neue Aus- 
gestaltung ist dabei so gewahlt, dass der Anschluss der Spruhleisten 
wahlweise an den einen oder anderen der Medienkanale erfolgen kann. 
10 Durch die Anordnung mehrerer Verteilerblocke untereinander kann 
stockwerksweise auch der Anbau von Spruhleisten in unterschiedlichem 
Abstand zu dem jeweiligen Verteilerblock vorgenommen werden. 
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